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Einstufung der Qualititsfiihigkeit

Sehr geeirrte Damen und Herren,

die ftir lhr Unternehmen durchgefrihrte Einstufung der Qualitdtsfihigkeit wurde mit dem
Ergebnis Q2 abgeschlossen. Bitte beachten Sie, dass dieses Ergebnis ausschlieBlich firr das
angezogene Ausschreibungsverfahren/Beschaffu ngsprojekt gilt.

Beigeftigt erhalten Sie unseren Feststellungsbericht zur weiteren Verwendung.

Mit freundlichen GrtiBen

Deutsche Bahn AG

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist ohne Unterschrift griltig.
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2 Feststellungen

2.0 Offene Punkte aus dem letzten Audit
entfiillt

2.1 Geschiftsfiihrung
L00% Tochter von TV Poprad seit 20LL

Managementreview enthalt keine Kennzahlen, Monitoring erfolgt auf Eberie Geschdftsjahr

Steigende Umsauzahlen seit Ubernahme durch TVP

Referenzen mehrerer Bahnen und Kunden liegen vor

Alle relevanten Zulassungen und Zertifikate liegen giiltig vor

Derzeitige Kapazitit ftir Umbau von 4O-45 Wagen/Monat mit aktuellem Personalbestand bei'Re-
duzierung von Revisionsleistungen an Wagen moglich.

Von TVB aufgezeigte KapazitAtssteigerungen irber Mehrschichtbetrieb sind realisierbai, Perso-
nalaufbau von qualifizierten FachkrAften (SchweiBer) sind auf Grund der Arbeitsmarktsituation
unrealistisch. Auslastungsgrad liegt derzeit bei knapp LOO% im Einschichtsystem.

2.2 Projektleitung
Projektorginigramm mit Verantwortlichkeiten liegt vor, PL schriftlich benannt, Monitoiing erfolgt,
kritischer Pfad wird identifiziert, Kommunikation mit dem Kunden eindeutig geregelt

2.3 Zulassungsmanagement
Es existiert keine separate Organisation, Zulassungsmananager in Personalunion durch Leiter
der Konstruktion, wesentliche Aufgaben werden durch Mutterunternehmen TVP bzw. externe
abgedeckt

2.4 Personal
Prozesse der Personalwirtschaft entsprechen den Anforde ru ngen

t 2.5 Engineering (Prozesse, Organisation, Produktanforderungen, Validierung / Verifizie-
r.ung)

Personale Ausstattung f0r die Entwicklung von Neubauprojekten nicht ausreichend

2.6 Fahrzeug lT Prozesse
entfAllt

2.7 Einkauf-/ Beschaffung
Es existiert ein Lieferantenmanagement, dass Aussagen tiber gultige Zertifikate, Liefertreue, Re.
klamationsmanagement sowie Preise trifft.

Lieferantenauditierungen werden in Ausnahmefdllen durchgeftihrt, Lieferantenentwicklungen
werden nicht durchgeftihr!.

2.8 Fertigungsplanung
Ausgehend von der vertraglich vereinbarten Lieferplanung erfolgt eine Rtickwirtsplanung der
erforderlichen Ressourcen.
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,, RegelmdBiges Monitoring vor Projekt- und Geschiftsleitung erfolgt.

2.9 Produktionssteuerung
RegelmiBiges Monitoring und Abgleich der Soll- und lst-Daten.

2.10 Produktions- und Priiftechnologien
lm Rahmen der Instandhaltung und Umbau ausreichend.

2.11 Fiigetechniken
Alle relevanten Norm- und Regelwerke sind bekannt, DB spezifische Regelwerke liegen in deut-
scher Sprache vor.

Der Prozess Kleben ist derzeit nicht implementiert da nicht erforderlich.

2.12 Rohbau

Vorhanden Infrastruktur frir die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.13 Beschichtung
Neubau von Beschichtungseinrichtungen ist erfolgt und entspricht den technischen Anforderun-
gen.

2.14 Fesligung / Montage
Vorhandene Infrastruktur f0r die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.15 Komponentenfertigung
Vorhandene Infrastruktur fur die anstehenden Aufgaben ausreichend.

Zertifizierte Instandhaltung und Aufarbeitung von Bremskomponenten, Durchftihrung an Radsdt-' zen, Federn und Drehgestellen.

2"16 Vetmessung
Vorhandene Infrastruktur ftir die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.17 Endpriifung
Vorhandene Infrastruktur frir die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.18 Nachweis der Vertragserf iillung
CbC-Kommentierung der LH-Anforderungen und Umsetzung ih PrtifdokUmentationen

2.19 After Sales Service
entfallt

2.20 Techn ische Dokumentation
FSF-Richtlinie nicht bekanht und findet somit keine Anwendung. Elektronisches Syslem zur Da-
tenverwaltung ist nicht vorhanden.



Regel maBiges Monitorin g vo r P rojekt- u nd G eschiiftsleitu ng erfolgt.

2.9 Produktionssteuerung
Regelm.iBiges Monitoring und Abgleich der Soll- und lst-Daten.

2.10 Produktions- und Priiftechnologien
lm Rahmen der Instandhaltung und Umbau ausreichend.

2.11 Fiigetechniken
Alle relevanten Norm- und Regelwerke sind bekannt, DB spezifische Regelwerke liegen in deut-
scher Sprache vor.

Der Prozess Kleben ist derzeit nicht implementiert da nicht erforderlich.

2.12 Rohbau
Vorhanden Infrastruktur fiir die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.13 Beschichtung
Neubau von Beschichtungseinrichtungen ist erfolgt und entspricht den technischen Anforderun-
gen.

2.lt+ Fesligung / Montage
Vorhandene Infrastruktur fur die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.15 Komponentenfertigung
Vorhandene Infrastruktur fur die anstehenden Aufgaben ausreichend.

Zertifizierte Instandhaltung und Aufarbeitung von Bremskomponenten, Durchfrihrung an Radsdt-' zen, Federn und Drehgestellen.

2"16 Vermessung
Vorhandene Infrastruktur filr die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.17 Endpriifung
Vorhandene Infrastruktur frir die anstehenden Aufgaben ausreichend.

2.18 Nachweis der Vertragserfiillung
CbC-Kommentierung der LH-Anforderungen und Umsetzung ih PrtifdokUmentationen

2.19 After Sales Service
entfillt

2.20 Techn ische Dokumentation
FSF-Richtlinie nicht bekan'nt und findet somit keine Anwendung. Elektronisches Syslem zur Da-
tenverwaltung ist nicht vorhanden.



2.2 1 Qualititssicherung
Anzahl und Qualifikation ausreichend vorhanden, eingebunden in wesentliche Prozesse und Vor-
gAnge.

2.22 Obsolozenzmanagement
entfillt

Datum: 22.08.2016 Auditleiter:...HartmutMichalk....

Dieser Bericht wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift gilltig

Verzeichnis der Anlagen

Anlage 1 TvB_Prisentation

Anlage 2 TvB_Organigramm

Anlage 3 Tertifikat ISO 900L:2008

Anlage 4 Zertifikat EN 15085-2
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